BEMUTATO

TESA VISIO 500
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!
S

TECHNOLOGY

uJin!

Buszkeséggel mutatjuk be
optikai mérogeép csaladunk uj
tagjait.

*TESA VISIO 500 Value
*TESA VISIO 500 Universal.

PCDMIS Software-rel mikodnek
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Visio 500 Bemutatoé A
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Az érintés nélkuli méréstechnika fejlesztésére inditott ambiciézus TESA
programot az ilyen cmm (koordinata mérdégép) technologiat igényl6é egyre
novekvd piaci kereslet hozta létre.

A piaci igény kielégitéese érdekeben buszkén mutatjuk be a TESA optikai
merdgep gyartmany csalad két uj tagjat, a TESA VISIO 500 optikai
merdgépeket.

A ,Kivalosag Vizidja” ( Vision of Excellence) filozéfiaja vezette ezen Uj
optikai mérdgeépek fejlesztését is, mely alapja a TESA mar bizonyitottan
sikeres erintéses és érintés nélkuli technoldgiaja.

Az uj optikai meérégep hidja légcsapagyakon mozog nagy sebességgel,
viszont nagy pontossagot biztosit a mérésekhez is.

A gép z-oszlopba épitett optikaja tovabbi garancia a nagy meérési pontossag
biztositasara.
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Visio 500 Bemutatoé A
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Tesa: 4 ev siker az optikai gépek, 8 ev siker tapintoval merdo
geépek teruleten.

Nagy meresi pontossag €s nagy mozgasi sebesseg, melyeket a
légcsapagyakon mozgo hid biztosit.

Nagy megbizhatdosagu z-oszlopba épitett optika.
2 valtozat: VALUE az altalanos alkatrész bemérésekhez

UNIVERSAL elérhetd a legfejlettebb optikai
szenzorokkal is.

Erdteljes, PC-DMIS szoftverrel torténd adatfeldolgozas.

Versenyképes Ar — Teljesitmény arany.
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Visio 500 Miiszaki adatok AT
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Mérési tartomany X =400 mm reenoroay
Y =500 mm
Z =250 mm (fugg a gép konfiguraciotol)
egészen 300 mm-ig a plusz X2 lencsével

Gyors
X-Y Sebesség = 300mm/s
Gyorsulas = 1400 mm/s2
Z Sebesség = Min 0.05mm/s — Max 200mm/s

Gyorsulas = 1000 mm/s2

Nagy pontossag (um), L mm-ben

Optika E2 (X/Y) = 2 + 5:L/1000
E1(Z) =3+ 8-L/1000

Tapintd E3 (X/Y/Z) = 2,5 + 6-L/1000
E2 (X/Y) = 2,2 + 5-L/1000
E1(Z) =2 + 6-L/1000

Lézer E1(Z) =9 um (plusz X2 lencsével)
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A mérdlaborban vagy a muhelyben torténd
metrologiai mérésekre tervezve.

3-az-1-ben optika merégep
-Alap valtozat: 100% optikai mérégép

-Tapinto valtozat: 100% tapinté mérdégép
TESASTAR-m vagy - | M8 mérdéfejjel az
optikai szenzor helyett.

-Multiszenzor valtozat: optikai szenzor +
TESASTAR-p vagy —mp merev tapintéfej a
szimultan optikai és tapintasos mérésekhez.

PC-DMIS Vision és Tapinté — a vallalati
szint( egységes szoftverplatform, tobbféle
eszk0zon is ugyanaz, az egymas kozott
atjarhatd program, egyez0 kezeldi felllettel.

Utolérhetelen Ar-Teljesitmény-Min&ség
arany
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Visio 500 Universal 304
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Szkennelési sebesség: 500 pont per
masodperc

Multiszenzor Technoldgia:
Optikai és Tapintd mérés, TTL lézer optika
( lencsén keresztul), vagy TESASTAR-p és
TESASTAR-mp méréofejek

PC-DMIS Vision és Tapinté szoftver

Utolérhetetlen Ar-Teljesitmény-Mindség
arany
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Altalanos

UJ
koncepcié
az optikai meréshen

A gép alapja a légcsapagyakon mozgo
hid, mely nagy meéretl z-oszloppal
rendelkezik az 0sszes lehetséges
szenzor beépithetésége miatt.

Az ellenfényt (parhuzamos fényt) mozgaté
mechanizmus, mely a gép helyzetének
megfelel6éen mozog.

Metronics vezeérlés
Szines kamera/ 752 * 582 pixels.

3 gép az 1-ben (Value)
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Altalanos

 Motoros zoom 0.58+7x (arany 12)
nagyitassal, ez 20-200x kép a 17”
képernydn (maximum 400x a 2x
lencsével).

« pcedmis szoftver, egyik alap referencia a
metrologiaban

HEXAGON METROLOGY 9



Visio 500 Koncepcid L

| N

TECHNOLOGY

Ellenfény
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Visio 500 Koncepcid 304
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Z tengely

Z-tengely
megvezetés
kozel az optika kézépvonalahoz

B B i
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Visio 500 Koncepcid L

i VALUE UNIVERSAL UNIVERSAL
Z axis (without TTL Laser)  (with TTL Laser)
VISION 280 280 240
VISTON with add. Lens 0.5X 185 185 145
VISTON with add. Lens 0.75X 240 240 200
VISION with add. Lens 1.5X 300 300 250
VISION with add. Lens2X 300 300 280
TESASTAR p, mp 280 280 240
TESASTAR m M8 200
TESASTAR i M8 200
Z WORKING HEIGHT (mm), with stilus 12mm
VALUE UNIVERSAL (with TTL) VALUE VALUE
TESASTAR p, mp TESASTAR p, mp TESASTAR m M8 TESASTAR i M8
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Visio 500
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Tesastar-m opcio

(gyors atszerelési lehet6ség — csak
szakszerviz altal, pontossag
verifikalasa szukséges)

3 az 1-ben méroégép:
Erintéssel,
Erintés nélkiil,
Multiszenzor

HEXAGON METROLOGY 13



Visio 500 Koncepcid A
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Merdbfe;

I Lézer ramutatoé I Koaxialis fény

Tapintofej I I Korféeny konnektor
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Visio 500 Koncepcid A
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Mérdéfej 1ézerrel ( jelenleg nem kaphato) ™™

TTL Optimet
Lézer szenzor

Konfokalis
kromatikus
szenzor
(fejlesztés alatt)
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Visio 500 Jellemzok és Elonyok AT
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Nagy teljesitmény

Gyors

Pontos

Térbeli kompenzacié (a csomagban)

Uj koncepcioé az optikai mérésben: 3 mérégép az 1-
ben:

Kontakt, Erintés nélkiili, Multiszenzor

Z tengely megvezetés nagyon kozel az optika
kozépvonalahoz

Az elérheto leghosszabbra optimalizalt Z tengely

Konnyil hozzaférés és ergondmia
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Visio 500 Specifikacio ran
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Motoros 400/500/250 mérégép.
(16/207/10”)

Nagy teljesitmény

Sebesséq:

— 2D (X-Y): 300 mm/s.

— 1D (2): 0.05+-200 mm/s.
Gyorsulas:

— 2D (X-Y): 1’400 mm/s?.

— 1D (Z): 17000 mm/s?.
Optikai pontossag:

— E2 (X-Y) =2+ 5-L/1000.
— E1(Z) =3 + 8-L/1000.
Tapintasi pontossag:

— E3 (X-Y-Z2)=2.5+6-L/1000.
— E2 (X-Y)=2.2 + 5-L/1000.
— E1(Z) =2+ 6-L/1000.

Gyors

Pontos
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Visio 500 Egyéb jellemzoék AT
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« Standard és parhuzamos ellenfény.

« Lézer ramutato az optikai tengelyben.
« Tovabb fejlesztett jogbox.

« Teljes 3D kalibralas és kompenzalas.
 HGérzekel6 szenzorok.

« Szamos egyeb opcio:
— Nagyito lencsék: 0.5x, 0.75x, 1.5x & 2x.

— Tesastar-p, -mp szenzorok és Tesastar-pr cseréelo
tamogatasa.

— Tesastar-m, -m M8, -| M8 tamogatasa

— Specialis opcidk: TTL lézer, fekete/fehér kamera
voros megvilagitassal.
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Alkalmazasok
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Profilok

Konnektorok
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Előadó
Bemutató megjegyzései
		Typical applications for vision machine



		- Profile industry (Plastic, rubber or aluminum)

		- Coining, Fine Blanking, Flat Patterns, Folded Sheet Metal, Laser Cut Parts, Metal Etching, Punched Parts, Stamping

�
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Visio 500 Alkalmazasok oL
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Mianyag
alkatrészek . o _
Tégely bemérés Csomagolas, gyogyaszati
ipar, kozmetikai ipar

Telefon,
elektronikai
ipar
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Előadó
Bemutató megjegyzései
		- Plastic parts :    Blow Molding, Compression Molding, Extrusions, Injection Molding, Rotational Molding, Vacuum Forming 
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Elektronika, PCB Oraipar
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Előadó
Bemutató megjegyzései
		- Electronic PCB industry

		- Micro-mechanic industry, (like watch)

http://www.gweep.net/~prefect/eng/happycart/board_top.jpg

®)
Visio 500 Alkalmazasok @
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Gyogyaszati ipar
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Előadó
Bemutató megjegyzései
		- Medical : Stents, Catheters, Tubing, Needles, Pipette Tips, Syringes	


()
Visio 500 Alkalmazasok AT
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Autodipar
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Előadó
Bemutató megjegyzései
		- Automotive industry


Visio 500 Alkalmazasok AT
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Visio 500

Felszereltseg
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Visio 500 Value

Visio 500 Universal

68.30301

68.30302

Motorised zoom 12 X Coaxial

Motorised zoom 12 X Coaxial

Ringlight W 4 X 3 + Color camera

Ringlight W 4 X 3 + Color camera

» L9 /]

™ O
oll[e C eld bo

Standard Backlight

Standard Backlight

Parallel Backlight

Parallel Backlight

Parallel Red Backlight

0.5X, 0.75X, 1.5X, 2X adapters

0.5X, 0.75X, 1.5X, 2X adapters

Touchprobe Pre-equipment

Touchprobe Pre-equipment

Tesastar p, mp

Tesastar p, mp

Tesastar m, i M8

Laser Pointer (through coaxial)

Laser Pointer (through coaxial)

Rotary horizontal axis (only if touch probe)

Screen 19"

Screen 19"

Screen 22" or other

Screen 22" or other

Thermic probe

Thermic probe

Customer: Small or medium companies

Customer: All companies and Metrologic laboritory

Applications: Affordable, good quality price ratio
All type of pieces, Metrology or Work shop

Applications: All type of pieces

Notes:

Accessories
Option on enquiry

no retrofitable
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Visio 500 Tartozékok és opciodk AT
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Ringlight W 4 X 3 + Color camera

= 3 rows of WHITE LED's with 4 segments ( 4 x 90 degrees)

Ringlight R 4 X 3 + Camera B&W

= 3 rows of RED LED's with 4 segments ( 4 x 90 degrees)
+ black and white camera

Parallel Red Backlight

= special lens for roud parts.

WITHOUT

Laser Mesurment Optimet

Measurement laser, for quick Z mesurment and scanning
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Visio 500 Tartozékok és opciodk AT
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0.5X adapter

0.75X adapter

1.5X adapter

2X adapter

Laser Pointer (through coaxial)

Laser without measurement
(only for pointing the field of measurement)

Chromatic Confocal Laser

Special laser for high accuracy measurements
( roughness,etc..): UNDER EVALUATION

Rotary horizontal axis (only if touch probe)
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Visio 500 Osszefoglalva o

Konnyii hozzaferes
és Ergonomia
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